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SmartTrailer - Rohrreinigungsanhänger
https://ehle-hd.com/produkt/smarttrailer-spuelanhaenger/

Der SmartTrailer Rohrreinigungsanhänger ist für die

Verstopfungsbeseitigung und Reinigung von Hausanschluss-

und Hauptabwasserleitungen bis Ø 300 mm sowie für die

Fassaden-, Oberflächen- und Drainagereinigung geeignet. Der

Spülanhänger kann auch für die Entfernung von Grafittis

eingesetzt werden. Ideal für Rohrreiniger, Installationsbetriebe,

Klempner und Gemeinden.

Kompaktheit und Kraft passen gut zusammen, das beweist

dieser Kanalreiniger. Mit einem Reinigungsdruck bis max. 150

bar und einer Pumpenleistung bis max. 50 l/min ist der

SmartTrailer ein kompaktes Kraftpaket.

Führerscheinklasse B geeignet

Merkmale

verfügbare Pumpenleistung:

50 Liter / 150 bar

 

Einsatzbereich

bis DN 300

 

Fahrgestell

Einachser Fahrgestell mit Gummifederung max. Achslast 750 kg

Stützlast 75 kg

Feuerverzinkt

13" Reifen

Deichsel mit verstellbarem Stativ

Bugrad für optimal manövrieren

Leuchtbalken LED-Beleuchtung 12 Volt

 

https://ehle-hd.com/produkt/smarttrailer-spuelanhaenger/
https://www.facebook.com/EhleHDGmbH/
https://www.youtube.com/channel/UCdoRbvbkg2hEZz5SY3eUjPw
https://www.instagram.com/ehlehd_kanaltechnik/
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HD-Pumpe

SPECK NP25/50-150, drei Zylinder Plungerpumpe

Kapazität: 150 bar - 50I/min

Wassermangelschutz mit Freigabeschalter (Schwimmerschalter im Wassertank)

 

Haspeln

80m 1/2" (DN 13) flexibler HD-Schlauch mit Stahleinlage (max. Arbeitsdruck 250 bar)

solide, feuerverzinkte Hochdruckhaspel mit wartungsfreien Lagern

Handkurbel, montiert auf äußerste Haspelplatte

Füllschlauchhaspel mit Handkurbel und 50 m Befüllschlauch 3/4"

 

Wasserbehälter

400 Liter PE Wassertank im RAL 7016 (Anthrazitgrau)

Schraubdeckel mit großer Öffnung; ideal für Reinigung

Überlaufschutz integriert im Schraubdeckel

der Wasserbehälter ist niedrig montiert, was ein günstiger Schwerpunkt ergibt

im Wassertank integrierter Werkzeugkasten mit nichtrostenden Stahldeckel

 

Motor

16,9 kW / 23 PS B&S VANGUARD EU 5 Norm Benzinmotor

mit Elektrostarter - Start/stop Schlüsselschalter

12 Liter transparenter Kraftstoffbehälter 

 

Standard-Zubehör

2x Rohrreinigungsdüsen

Düsenhalter, auf Maschine montiert

Spritzpistole mit Lanze und Flachstrahldüse

 

weitere Optionen

Funkfernbedienung siehe SmartTrailer - Comfort mit Druck auf/ab, automatische Gasregelung und

https://www.facebook.com/EhleHDGmbH/
https://www.youtube.com/channel/UCdoRbvbkg2hEZz5SY3eUjPw
https://www.instagram.com/ehlehd_kanaltechnik/
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Not/Aus Schaltung

Rundumleuchte 360º (LED) mit Stativ (0425)

Füllanschluss Feuerwehrkupplung Storz-C mit Endkappe mit Filter auf Wasserbehälter montiert

(04103)

 

https://www.facebook.com/EhleHDGmbH/
https://www.youtube.com/channel/UCdoRbvbkg2hEZz5SY3eUjPw
https://www.instagram.com/ehlehd_kanaltechnik/
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Eigenschaften

Abb Art. Nr. Produktbezeichnung Eigenschaften LxBxH & Gewicht

RO0221901 SmartTrailer 150/50 Benzin -
Essential

Arbeitsbereich: bis 300 mm
Leistung: 50 Liter / 150 bar
Antrieb: B&S Benzinmotor - 23 PS
Wasserbehälter: 400 Liter - PE

2750 × 1240 × 1050
mm
320

RO0221903 SmartTrailer 150/50 Benzin -
Comfort

Arbeitsbereich: bis 300 mm
Leistung: 50 Liter / 150 bar
Antrieb: B&S Benzinmotor - 23 PS
Wasserbehälter: 400 Liter - PE
Ausführung: Funkfernsteuerung

2750 × 1240 × 1050
mm
320

https://www.facebook.com/EhleHDGmbH/
https://www.youtube.com/channel/UCdoRbvbkg2hEZz5SY3eUjPw
https://www.instagram.com/ehlehd_kanaltechnik/

